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(Motor pro snéhové frézy)
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PREDMLUVA

Tento navod se vztahuje na vyrobu, €in-

nost a servisni postupy motoru 165F(D)S a
170F(D)S pro snéhové frézy. Pozorné do-
drzovani zde uvedenych pokynl povede k

lep&i a bezpe€néjsi praci na udrzbé.

Technické parametry vyrobku mohou byt kvuli

jeho zlepseni zménény.

Bezpecnostni a vSeobecné informace

VSECHNY INFORMACE, ILUSTRACE, POKYNY
A TECHNICKE PARAMETRY, KTERE JSOU
UVEDENY V TETO PUBLIKACI, VYCHAZEJi Z
NEJNOVEJSICH INFORMACI, DOSTUPNYCH V
OKAMZIKU SCHVALENI VERZE URCENE PRO
TISK. FIRMA LONCIN GENERAL-PURPOSE
ENGINE CO., LTD SI VYHRAZUJE PRAVO
PROVADET ZMENY KDYKOLI A BEZ JAKEKOLI
POVINNOSTI.

ZADNA CAST TETO PUBLIKACE NESMi BYT

Technické parametry

Udrzba

Demontaz a servis

REPRODUKOVANA BEZ PISEMNEHO SVOLENI.
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Cast 1 - Bezpednostni a véeobecné informace

Cast 1 - Bezpeénostni a vSeobecné
informace

Bezpecnostni opatreni

Pro zajisténi bezpecéné Cinnosti si prosim pozorné prectéte nasledujici pokyny a ujistéte se,
Ze jste pochopili jejich vyznam. Vychazejte také z navodu od vyrobce vaseho zafizeni, kde
jsou uvedeny dulezité bezpec¢nostni informace. Tento navod obsahuje bezpeénostni opatre-
ni, ktera jsou vysvétlena nize. Prosim pozorné si je prectéte.

1.1 VSeobecna bezpecnost

Vénujte pozornost témto symbolim a jejich vyznamu:

VAROVANI: Varovani se pouziva k poukazani na pfitomnost rizika, které mize
mit za nasledek vazné ublizeni na zdravi, smrt nebo vyrazné Skody
m na majetku v pfipadé jeho ignorovani.
VYSTRAHA: Vystraha se pouziva k poukazani na pfitomnost rizika, které mize
mit za nasledek lehké ublizeni na zdravi nebo Skody na majetku v
pfipadé jejiho ignorovani.

m VAROVANI

e Pred provadénim servisnich ukonl nejdfive zastavte motor a poté odmontujte zapa-
lovaci sviCku.

e KdyZ je motor v chodu, ujistéte se, Ze je dany prostor dobfe vétran. Nikdy neuva-
déjte motor do chodu v uzavieném prostoru. Vyfukoveé plyny obsahuiji jedovaty plyn
oxid uhelnaty.

* Na misté ¢innosti nekufte ani nepouzivejte otevieny ohen, protoZze benzin je za jis-
tych podminek vysoce hoflavy a vybusny.

e Béhem chodu motoru nepfiblizujte otacejici se nebo prehraté ¢asti k vedeni vyso-
kého napéti.

 Udrzbu provadséjte az po vychlazeni motoru. V opaéném pfipadé by s motorem v
horkém stavu mohlo dojit k zapaleni.

POZNAMKA
Poznamka se pouziva pro obeznameni pracovnikl s instalaci, ¢innosti nebo udrzbou, které
jsou dulezité, ale nesouvisi s rizikem.
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1.2 Pravidla pro
provadeéni servisu

1. PouZzivejte originalni dily a mazaci
olej od firmy LONCIN nebo dily do-
porucené firmou LONCIN. Dily, kte-
ré nesplnuji technické parametry
navrhu, mohou zpUsobit poSkozeni
zafizeni nebo motoru.

2. Pouzivejte specialni nastroje navr-
Zené pro tuto jednotku.

3. Pfi zpétné montazi nainstalujte
nova papirova tésnéni a O-krouzky.

4. Pfi utahovani Sroubl nebo matic

zaCnéte se Sroubem s vétsim vnitf-
nim pramérem a Srouby utdhnéte
na urCeny utahovaci moment, na
kfiz, pokud neni specifikovano kon-
krétni pofadi.

. Pfed zpétnou montazi vycistéte

dily v Cisticim rozpoustédle. Pred
zpétnou montazi namazte jakékoli
povrchy posuvu.

o

. Po zpétné montazi zkontrolujte

spravnou instalaci a ¢innost vSech
dila.

P¥i provadéni udrzby postupuijte dle pokyn(i oznacenych témito symboly:

! : Pouzity olej : Pouzity specialni nastroj ] : Pouzity mazaci tuk

Ox0O(0) Oznacuje model, délku a mnozstvi Sroubl pfiruby.

P. Oznacuje strany
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1.3 Umisténi vyrobniho cisla

Vyrobni &islo, které je vyrazené na klikové skfini a zobrazené na nasledujicim obrazku, slouzi
pro ziskavani informaci o motoru nebo pro objednavani nahradnich dilt pro jednotku, na kte-
ré je servis provadén prodejcem vyrobku firmy LONCIN INDUSTRIAL CO., Ltd.

TYP MOTORU

VYROBNI CiSLO

LCI65F (D) S T214 (213) XXXX XXXXXXX

Cislo modelu

Datum vyroby: rok/mésic —L_ |Tovarni kéd
Napfiklad: 0908, vyrobeno v srpnu,

L.C170F (D) S TI52(153) XXXX XXXXXXX

Cislo modelu

Datum vyroby: rok/mésic Tovarni kéd
Napfiklad: 0908, vyrobeno v srpnu,

1.4 Doporuceni ohledné oleje

Pouziti vhodného typu a hmotnosti oleje v motoru je mimoradné dulezité, stejné jako kaz-
dodenni kontrola hladiny oleje; pouziti znecisténého oleje zplsobi pfed¢asné opotiebeni a
poruchu motoru.

Typ oleje

P¥i teploté prostfedi nizsi nez -25 °C se doporucuje pouzit pro vSeobecné pouziti olej SAE
0W-30/40; pfi teploté nizsi nez -25 °C, ale nad 0 °C, se doporucuje pouzit pro vSeobecné
pouziti olej SAE 5W-30. Kdyz se primérna teplota ve vasi oblasti pohybuje v doporu¢eném
rozsahu, mohou byt pouzity i jiné viskozity zobrazené na diagramu.

Viskozita oleje SA a klasifikace servisu jsou uvedeny na Stitku API na obalu s olejem.
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Doporucujeme, abyste pouzivali olej znacky APl SERVICE, kategorie SE nebo SF.

10w-30

”jﬂ-so

-20 0 20 40 60 80 100°F
L | | ! | I | J
-30 =20 =10 0 10 20 30 40°C

TEPLOTA PROSTREDI

1.5 Hodnoty utahovaciho momentu a dalSi podrobné
technické parametry

Poznamka: Pro VSECHNY vyse uvedené $rouby a matice vychazejte z tabulky standardnich
hodnot utahovaciho momentu.

Srouby a matice

Srouby nebo matice Technické parametry | Utahovaci moment (N.m) | Davkovani
Srouby vika hlavy valce M6x14 8~12 4
Sroub hlavy valce M8x60 32~35 4
Sroub dolniho krytu M6x8 8~12 2
Vypoustéci Srouby M10x1,25x15 20~25 2
Srouby ojnice M7x1 13~15 2
Srouby krytu klikové skiné M8x32 27~30 7
Matice s limcem M14x1,5 80~90 1
Sroub civky M6x30 8~12 2
Srouby zapalovaci civky M6x30 8~12 2

8~12

Sroub startéru M6x12 8~12 4
Srouby civky startovaciho lanka M6x8 8~12 4
Sroub krytu M6x12 8~12 1
Sroub startéru motoru M6x30 8~12 2
Matice ramena regulatoru M6 8~12 1
Matice Cisti¢e vzduchu M6 8~12 2
Sroub 2 chraniée tlumige vyfuku M6x14 8~12 5
Sestihranné matice tlumiée vyfuku M8 27~30 2
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Srouby nebo matice Technické parametry | Utahovaci moment (N.m) | Davkovani
Sroub krytu nadrze M6x14 8~12 4
Matice spinace paliva M6 8~12 1
Sroub drzéku nadrze M6x14 8~12 4
Matice krytu palivové nadrze M6 8~12 2
Sroub krytu 2 motoru M6x16 8~12 1
Sroub 2 krytu 2 motoru M8x20 27~30 1
Sroub 2 krytu 1 motoru M6x14 8~12 4
Sroub s kfizovou drazkou spinaée motoru M4x10 1,5~3 1
Sroub s kiizovou drazkou spinade paliva M4x18 1,5~3 1
Sroub s kfiZovou drazkou startéru motoru M4x55 1,5~3 2
EXT. stavéci Sroub M8x40 27~30 2
INT. stavéci Sroub M6x113,5 8~12 2
Sefizovaci Srouby ventilu M8 26~32 2
Sefizovaci matice ventilu M6 8~12 2
Zapalovaci svi¢ka F7RTC 27~30 1
INT. stavéci Sroub M6x113,5 8~12 2
Sefizovaci Srouby ventilu M8 26~32 2
Sefizovaci matice ventilu M6 8~12 2
Zapalovaci svicka F7RTC 27~30 1

Poznamka: Pro VSECHNY ostatni podrobné technické parametry

Ostatni podrobné technické parametry

Polozka

Technické parametry

Utahovaci moment (N.m)

Srouby nebo matice

M4 1,5~3
M5 4~7
M6 8~12
M8 20~28
M10 35~40
M12 50~60
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1.6 Standardni hodnoty pro udrzbu

Nespecifikovana jednotka 165F(F)S: mm.

Standardni hod-

Servisni limit

Dil Polozka nota
LC165F D S LC165F D S
motor kompresni tlak (kg/cm2) * 6,5-8,5 -
vélec objimka (vnitfni pramér) 65 65,165
vnéjsi primér obruby 64,985 64,845
st svétlost po véalec 0,015-0,05 0,12
pist 13,002 13,048
svétlost pist - kolik 0,002-0,014 0,06
kolik pistu vnéjsi primér 13,0 12,954
bo¢ni mezera 0,015-0,045 0,15
(orni. rahy krouzek) 0.2-0.4 10
pistni krouzek Sifka (olejovy krouzek) 0,15-0,35 1,0
(horni, drSL:kaakrouiek) 1,5 1,37
Sifka (olejovy krouzek) 2,5 2,37
vnitfni primér malé koncové &asti 13,005 13,07
. vnitfni prdmér velké koncové ¢asti 30,22 30,246
einice svétlost oleje velké koncoveé cCasti 0,04-0,063 0,12
svétlost strany velké koncové ¢asti 0,1-0,7 1,1
klikova hridel primér hrdla 30,16 30,1
svétlost (studena strana) (nasavani) 0,15 +0,02 -
venti svétlost (studena strana) (vyfuk) 0.20 +0,02 -
prameér dfiku (nasavani) 5,48 5,318
pramér dfiku (vyfuk) 5,44 5,275
vnitfni primér (vstup, vystup) 5,50 5,572
vedeni ventilu svétlost dfik-vedeni (nasavani) 0,02-0,044 0,10
svétlost diik-vedeni (vyfuk) 0,06-0,087 0,12
sedlo ventilu Sitka sedla 0,8 2,0
pruzina ventilu volna délka 30,5 29,5
vyska (nasavani) 27,7 27,45
vackovy hridel vyska (vyfuk) 27,75 27,50
vnéjsi priimér (lozisko) 13,984 13,916
viko klikové skfiné pramér otvoru vackového hfidele 14,0 14,048
zapalovaci svicka mezera 0,7-0,8 -
odpor (primarni) 0,8-1,1Q -
zapalovaci civky odpor (sekundarni) 5,9-7,1Q -
mezera k setrvaéniku 0,4 +0,2 -
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Nespecifikovana jednotka 170F(F)S: mm.

Standardni hod-

Servisni limit

Dil Polozka nota
LC170F D S LC170F D S
motor kompresni tlak (kg/cm2) * 6,5-8,5 -
vélec objimka (vnitfni pramér) 70 70,165
vnéjsi primér obruby 69,985 69,845
st svétlost po valec 0,015-0,05 0,12
vnitfni pramér vyvrtu koliku pistu 18,002 18,048
svétlost pist - kolik 0,002-0,014 0,06
kolik pistu vnéjsi pramér 18,0 17,954
bo¢ni mezera 0,015-0,045 0,15
(horni. rahy krouzek) 0.2-04 10
pistni krouzek Sifka (olejovy krouzek) 0,15-0,35 1,0
(horni, drSUIkaakrouiek) 1.2 1,07
Sifka (olejovy krouzek) 2,0 1,87
vnitfni primér malé koncové ¢asti 18,002 18,07
. vnitfni prdmér velké koncové ¢asti 30,22 30,246
einice sveétlost oleje velké koncove ¢asti 0,04-0,063 0,12
sveétlost strany velké koncoveé ¢asti 0,1-0,7 1,1
klikova htidel pramér hrdla 30,16 30,1
svétlost (studend strana) (nasavani) 0,15 +0,02 -
ventil svétlost (studend strana) (vyfuk) 0.20 +0,02 -
pramér dfiku (nasavani) 5,48 5,318
pramér dfiku (vyfuk) 5,44 5,275
vnitfni pramér (vstup, vystup) 5,50 5,572
vedeni ventilu svétlost dfik-vedeni (nasavani) 0,02-0,044 0,10
svétlost dfik-vedeni (vyfuk) 0,06-0,087 0,12
sedlo ventilu Sitka sedla 0,8 2,0
pruzina ventilu volna délka 30,5 29,5
vyska (nasavani) 27,7 27,45
vackovy hridel vyska (vyfuk) 27,75 27,50
vné;jSi pramér (lozisko) 13,984 13,916
viko klikové skfiné pramér otvoru vackového hfidele 14,0 14,048
zapalovaci svicka mezera 0,7-0,8 -
odpor (primarni) 0,8-1,1Q -
zapalovaci civky odpor (sekundarni) 59-7,1Q -
mezera vUuci setrvacniku 0,4 0,2 -
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1.7 Odstranovani poruch

a. Mozna pric¢ina

Problém se star-
tovanim

pfi nizké

teploté

Nedostate¢ny
vykon

Nespravné pfipraveny olej

PoSkozeni startovaciho ¢erpadla nebo hadice s

tartovaciho Cerpadla

Problémy s karburatorem

Nespravna mezera zapalovaci svicky

Problém se zapalovaci civkou

Problém se zapalovaci svickou

Nestabilni ota¢ky a vznik pozaru

Neobvykle vysoké otacky

Nevyhovuijici sefizeni regulatoru

Chybna mezera ventilu

PoSkozeny ventil nebo miska pruziny ventilu

Poskozeny valec, pist nebo pistni krouzek

b. Problémy se startovanim pfi nizké teploté

1. PfedevSim zkontrolujte hladinu paliva Chybi palivo——»

Pfidejte palivo a znovu nastartujte

Palivo je pfitomno

2. Zkontrolujte olej

Olej je lepivy pfi
nizke teploté >

Vyménte olej za spravny

Olej je vyhovuijici

v

3. Namontujte zpét zapalovaci svic-| ——— » | Zkontrolujte karburator
ku a zkontrolujte elektrodu Suchd

Zkontrolujte  palivovou  trubku
nebo ucpany filtr

a ucpanou trubku trysky.

ky na zapalovaci sviCku, pfipojte slaba jiskra
elektrodu k uzemnéni, potahné-
te startovacim lankem a zkontro-
lujte zapalovani.

Vyhovuijici jiskra

Mokra | Umyite elektrodu a zkontroluijte
| otevieni Skrtici klapky.
4.Nasadte vicko zapalovaci svic- Z4dna nebo _.l Nainstalujte novou zapalovaci svicku a znovu

zkontrolujte stav zapalovani. Zkontrolujte, zda
je vysokonapétové vedeni vypnuto, pferuseno
nebo zda jim prochazi svodovy proud.

Zkontrolujte zapalovaci civky.
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v v

. Zkontrolujte spravnost mezery venti-
5. Kontrola tlaku valce: Pfipojte tlako- Nedostatecny lu. rese !
mér do otvoru zapalovaci svicky, ax.
potahnéte startovaci lanko a zkont- Zkontrolujte utazeni vika valce.
rolujte tlak.
Zkontrolujte, zda neni poSkozena
# spalovaci komora.
6. Proved'te spravnou montaz zapalo- Zkontrolujte podlozku, ventil nebo
vaci sviéky a znovu nastartujte mo- misku pruziny ventilu.
tor kvali provedeni zkousky.
7. Stisknuti  startovaciho cerpadla »| Stisknéte Cerpadlo rychle palcem
probiha nespravnym zplsobem. méné nez 3krat.

Zkontrolujte tlak valce

1) Provedte demontaz vicka zapalovaci
sviCky i samotné zapalovaci svicky.

2) Namontujte tlakomér do otvoru zapalova-
ci svicCky.

3) Vickrat potahnéte startovaci lanko kvli
odméreni tlaku valce.

Tlak valce Pfi 600 ot./min
6,0-8,5 kgf/cm?

c. Nevyhovujici startovani

Nevyho- Zkontrolujte Provedte| Vyhowjici
vujic stav zapalovaci kontrolu jiskra — ——
startovani | svicky. Mezera [ *|s pouzitim »| Vyména zapalovaci svi¢ky
kontaktt zapalo- nové
vaci svicky musi zapalovaci
mit hodnotu <. |svick
0,7-08mm. | 4ad- ! 3
na .. . |Jepfitomna .
jiskra Vypnéte ¢erné ————» |Problém
vedeni a zkus- spinace motoru
. te znovu.
Zad-
na
jiskra ., Slaba izolace
Preru$eni »| Problém
> vedeni zapalovaci civ-
vysokého napéti ky
a svodovy proud Chybna [Vyména
hodnota |[zapalovacich
odporu _|civek
Potvrdte odpor
prvni
a druhé tfidy
zapalovacich civek
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Kontrola svi¢ky

1) Odmontujte zapalovaci svi¢ku

2) Nasadte vi¢ko zapalovaci svi¢ky na zapalovaci sviCku
3) Pripojte elektrodu (-) zapalovaci svi€ky (zavit) k uzemnéni a potahnéte startovaci lanko

kvili kontrole jiskry na spoji elektrody.

m VAROVANI

Pfi provadéni zkousky neuchopuite svicku
mokrou rukou.

Pfi dotyku vedeni vysokého napéti mokrou
rukou muze pfi potahnuti startovaciho lan-
ka vzniknout nebezpecné vysoké napéti.
Rozlité palivo mlize zplsobit pozar v misté
zapalovaci sviCky. Nejdfive oCistéte palivo
a poté provedte kontrolu. Pfi provadéni
kontroly se zdrzujte v dostate¢né vzdale-
nosti od otvoru zapalovaci svicky.

zapalovaci svicka—4-.

d. Prehrati

Prehrati motoru

e. Nevyhovujici vykon motoru

zastavi

Motor nastartuje, ale okamzité se — >

Otacky motoru se nezvySuji —————>

Otagky motoru neklesaji 1, | Skrtici klapka se nachazi mimo uloZeni

Podlozka valce nebo problém tésnici podlozky
krytu hlavy

) Nizka hladina oleje

Zapalovaci svicka je zneCisténa a mokra

Uroven paliva v karburatoru je pilis vysoka

Sefizovaci Sroub karburétoru se nachazi v chybné poloze
PoSkozeni izolatoru karburatoru

Problém/zneiSténi zapalovaci svicky

Zaviena Skrtici klapka

Ucpany tlumi¢ vyfuku Nevhodné ¢asovani ventilu
Voda v karburétoru

Prehrati

Slaby kontakt sedla ventilu

Pretizeni

Nenastaveny regulator

Porucha bézce regulatoru

Nenastaveny regulator

Ucpana tryska volnobéhu karburatoru
Nesefizeny utahovaci Sroub karburatoru
| Nevyhovuijici olej v karburatoru

Nedochazi ke stabilizaci otacek

Poskozeni izolatoru karburatoru
Nezahaknuta pruzina regulatoru
P¥ilis nizka nebo zadna hladina paliva
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1.8 Specialni naradi
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Ozn. Popis Poznamka

1 Ovladaci paka, 40 mm

Paka pro 6,7, 8

Vnéjsi klec loziska 42x47 mm

montazni celek loziska 6204

Pomocny ovlada¢ 25 mm

2 Ovlada¢ vnéjsi klece loziska 52x55 mm | montazni celek loziska 6205, 62/22
Vnitini klec loziska 30 mm Casovaci ustroji

3 Vnitini klec loZiska 35 mm montazni celek hnaciho kola regulatoru
Pomocny ovlada¢ 22 mm montazni celek loziska 62/22

4 Pomocny ovlada¢ 20 mm montazni celek loziska 6204

montazni celek loziska 6205

Pomocny ovlada¢ 30 mm

montazni celek loziska 6206

Diamantovy brusny kotou¢ 45°; ¢ 24,5

brouseni dosedaci plochy vyfukového ventilu

Diamantovy brusny kotou¢ 45°; ¢ 27,5

brouseni dosedaci plochy nasavaciho ventilu

5 Diamantovy brusny kotou¢ 32°; ¢ 25

brouseni dosedaci plochy vyfukového ventilu

Diamantovy brusny kotou¢ 32°; ¢ 28

brouseni dosedaci plochy nasavaciho ventilu

Diamantovy brusny kotou¢ 60°; ¢ 30

brouseni dosedaci plochy nasavaciho, vyfukového ventilu

6 Paka brusného nastroje brouseni dosedaci plochy ventilu
7 Naradi pro demontaz setrvaéniku demontaz setrvaéniku

8 Ovladaci paka Paka pro 2, 3, 4

9 Naradi pro demontaz vedeni ventilu demontaz a montaz vedeni

10 Vystruznik vedeni ventilu pfesné vystruzovani vedeni

11 Méfi€ vysky plovaku VySka oleje v karburatoru

12 Digitalni multimetr Elektrické zkouSeni

1-12




Cast 2 - Technické parametry




Cast 2 - Technické parametry

Cast 2 -

2.1 Parametr

Technické parametry

TECHNICKE PARAMETRY MOTORU
ZNACKY LONCIN PRO SNEHOVE FREZY

MODEL LC165F (D) S | LC170F (D) S
TYP MOTORU JEDNOVALCOVY MOTOR S ROZVODEM OHV, CTYRTAKTNI, S NUCENYM
CHLAZENIM VZDUCHEM
ZDVIH (cm®) 182 212
Vyvrt x drdha (mm) 65%55 70x55
KOMPRESNi POMER 9,5:1 8,5:1
MAX. VYKON (KW) 4 4.4
MA;(. KROUTICI MOMENT (N.m / ot./ 10,8/2 500 12,5/2 500
min
OTACKY BEZ ZATEZE (ot./min) 3650 +50
KAPACITA OLEJE (L) 0,6
KAPACITA PALIVA (L) 3
SPOTREBA PALIVA (g/kW.h) <395
Volnobéh (ot./min) 2 000 +200 ot./min
Vykyvy otacek <10%
Hluk (<) 70 dB(A)
Smér otaceni Proti sméru hodinovych ruciek (pFiPpTcgw)Iedu ze strany vyvodového hfidele -
TYP PALIVA BEZOLOVNATE
ZAPALOVANI TCI (TRANZISTOREM RIZENE ZAPALOVANI)

MAZACi ROZVOD

MAZANi ROZSTRIKEM

STARTOVACI SYSTEM

STARTOVACI LANKO SE ZPETNYM NAVIJENIM / ELEKTRICKY START

HMOTNOST V SUCHEM STAVU (kg)

18,5 (20,5) | 18 (20)

TECHNICKE PARAMETRY MOTORU PRO SNEHOVE FREZY

MECHANICKE NAST. BEZ ZATEZE NA 3 650 +50 OT./MIN

REGULATOR —

PEVNE OTACKY

NASAVANI OHV: MARTENZITOVA OCEL 4Cr10Si2Mo GB/T1221-1992
VENTILY VYFUK OHV: AUSTENITICKA OCEL 5Cr21Mn9Ni4N GB/T1221-1992
SEDLO VENTILU NASAVANi OHV: VLOZKA ZE ZELEZNE SLITINY

VYFUK OHV: VLOZKA ZE ZELEZNE SLITINY

KLIKOVA HRIDEL

NASTAVEC: NA ZAKLADE POZADAVKU ZAKAZNIKA

PERO: NA ZAKLADE POZADAVKU ZAKAZNIKA

VALEC

HLINIK S ZELEZNOU LITINOU, VYVRT ADC12, litina P-V
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TECHNICKE PARAMETRY MOTORU
ZNACKY LONCIN PRO SNEHOVE FREZY

MODEL LC165F (D) S | LC170F (D) S
OJNICE HLINIK 51K
L KULICKOVE LOZISKO 6205
HLAVNI LOZISKA _ S
KULICKOVE LOZISKO 6205
SKRTICI VENTIL MANUALNI KLIK-KLIK-KLIK
ZAPALOVACI SVICKA F7RTC (TYP REZISTORU)

KARBURATOR

PLOVAK SE SKRTICIM VENTILEM A PNEUMATICKYM STARTEREM,
PRACHUVZDORNY KLOBOUCEK
Sefizeni omezené smési

Huayi/Ruxin

UMISTENI PLNENI

STANDARDNI MONTAZ V DOLNi POLOZE S MERKOU Pouze jedna,
na strané hlavy valce.

UMISTENIi VYPOUSTENI

NA PREDNIi STRANE, POD HLAVOU VALCE Standardni.

PiSTNi KROUZKY

1, KOMPRESE

2, KOMPRESE

3, RiZENi OLEJE

STARTER ZPETNE NAVIJENI V POLOZE 2 HODINY
PALIVOVA NADRZ ZADNA PALIVOVA NADRZ
SETRVACNIK S OZUBENYM KOLEM

TESNENi ROTACNIHO POHYBU | NJK

CISTIC VZDUCHU BEZ FILTRU

Stit VALCE PRIDANY STiT

TLUMIC VYFUKU POUZE

VYPINAC MOTORU VYPINAC

OBTISKY

OBTISK EPA/CARB, LOGO LONCIN, JEDEN NAVIC
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2.2 Vykresy s vnéjSimi rozmeéry

LC165F(D)S \ LC170F(D)S

182

-]

YA —r

60

101+0.2
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2.3 Vykresy s vnéjsimi rozméry vyvodového hridele (PTO)

0 45.5
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Cast 3 - Udrzba

3.1 Plan udrzby

INTERVALY PRVIDELNE UDRZBY

Po

: . Kazdé 3 | Kazdych o
Udrzbu provadéjte po uplynuti uvedeného poctu P¥i prvaim 1 xsice | 6 mésyicﬁ Kazdy
mésicl nebo poc¢tu hodin pracovni ginnosti, podle | kazdém | MeSicl nebo | nebo kaz- | 0K nebo
toho, ktery interval vyprsi dfive. pouziti 282}0 g_" kazdych | dych 100 1k%Zgygh
POLOZKA: ) 194" | 50hodin | hodin | 190 hodin
) Kontrola hladiny @)
® | Olej motoru —
Vyména O O
@® | Odkalovaci nadobka | Cigténi (@)
. Kontrola a ¢isténi O
® | Zapalovaci svicka —
Vyména O
® | Volnobéh Kontrola a sefizeni O (1)
@ | Svétlost ventilu Kontrola a sefizeni O (1) O (1)
@ | Palivova nadrz Cisténi O (1)
® | Palivovy filtr Vyména O (1)
@ | Spalovaci komora | Cisténi Kazdych 150 hodin (1)
@ | Palivové potrubi Kontrola Kazdé 2 roky (vyména podle potieby) (1)

(1) Pfi pouziti v prasnych prostorach provadéjte servis ¢astégji.

3.2 Olej motoru

Olej vypoustéjte, kdyz je jesté teply, aby se zajistilo

jeho rychlé a uplné vypusténi.

1. Vydistéte prostor kolem uzavéru pro plnéni olejem
/ mérky a Sroub pro vypousténi oleje. OdSroubuijte
plnici uzavér / mérku.

2. Vypustte olej z motoru do vhodné nadoby a po-
stupujte pfitom dle jedné z nize uvedenych metod.

Metoda vypusténi prostrednictvim vypoustéciho Sroubu:
a. Odsroubuijte vypoustéci Sroub a odlozte tésnici podlozku a nechte olej vytéct do vhodné

nadoby.

b. Po vypusténi zaSroubujte zpét vypoustéci Sroub s tésnici pod-

loZkou a bezpecéné jej utahnéte.

Metoda vypusténi prostiednictvim plnici trubky:
U nékterych aplikaci je mozné vypustit olej motoru prostfednictvim

trubky pro pInéni olejem.
a. Otocte palivovy ventil do polohy VYP.
b. Odsroubujte uzaveér pro plnéni olejem / mérku.

c. Nahnéte motor a vypustte olej prostfednictvim trubky pro pl-

néni olejem do vhodné nadoby.

e

PLNICi UZAVER
N

VYPOUSTECI
SROUB

PLNICi UZAVER / MERKA

=
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3.

Naplnite motor spravnym mnozstvim doporu¢eného oleje. Kapacita oleje motoru: 0,6 I.
Pouzijte vysoce Cistici motorovy olej prémiové kvality pro 4taktni motory, certifikovany pro
splnéni nebo prekro€eni pozadavkl vyrobcl automobilll v USA pro provozni klasifikaci
API SG, SF. Pro bézné pouziti pfi vSech teplotach se doporucuje olej SAE 5W-30 nebo
OW-30 (pfi odlisnych teplotach prostredi). Kdyz se pramérna teplota ve vasi oblasti pohy-
buje v uvedeném rozsahu, mohou byt pouzity i jiné viskozity, zobrazené na diagramu.

Nasadte uzavér pro plnéni olejem / mérku bez
toho, abyste jej/ji zasroubovali do trubky pro pl-
néni olejem. OdSroubuijte plnici uzavér / mérku a
zkontrolujte hladinu oleje.

Naplnte az po horni znacku na mérce.

Po provedeni chodu motoru znovu zkontrolujte
hladinu oleje a dle potfeby ji doplnite.

Co nejdfive po styku s pouzitym olejem, ktery
obsahuje karcinogenni latky, si ddkladné umyjte
ruce mydlem a vodou.

Pouzity motorovy olej prosim zlikvidujte v na-
dobach na olej, a to zplisobem kompatibilnim s
ochranou zivotniho prostfedi.

Doporucujeme vam, abyste jej odnesli v utésné-
né nadobé do vaseho mistniho stfediska pro re-
cyklaci nebo do servisniho strediska.
Neodhazujte jej do odpadu, ani jej nevylivejte na
zem.

m VAROVANI

Neplite motor pfilis velkym mnozstvim oleje.

P¥i kontrole hladiny oleje vyrovnejte motor do vodorovné polohy. Kontakt s motorovym olejem
muze zpUsobit rakovinu, a proto se musite okamzité po manipulaci s nim umyt vodou a my-

dlem.

DOLNi MEZNi UROVEN

Samo-

statny

stupen
viskozity

Vice
stupnid
viskozity

Prostiedi
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3.3 Zapalovaci svicka

Doporucené typy: LD F7RTC Mezora
0.7-0.8mm  BOCni elektroda

OZNAMENI Kovovy kartad
Zapalovaci svicka nespravné velikosti nebo s
nespravnym teplotnim rozsahem muze zplsobit

poskozeni motoru.

1. Odpojte kloboucek zapalovaci svicky a od-
strante necistoty nahromadéné kolem zapalo-
vaci svicky.

2. Odmontujte zapalovaci svicku pomoci klice
na zapalovaci svicky.

3. Zkontrolujte, zda elektrody svi¢ky nejsou pfilis opotfebeny, zda se na nich nevyskytuji pi-
liny, zda v izolatoru nejsou praskliny nebo zda na svi¢ce nejsou pfilidné usazeniny. Kdyz
mate pochybnosti o jejim stavu, vyménte ji.

4. Odmeéfte mezeru mezi elektrodami prostfednictvim listovych mérek. Ohnutim zemnici
elektrody zajistéte mezeru 0,7-0,8 mm mezi elektrodami.

5. Utdhnéte zasSroubovanou svi¢ku kli¢em na zapalovaci svi¢ky, a to dostate¢né na to, aby
doslo ke stla¢eni podlozky. Pouzitou svicku utahnéte po dosednuti svicky do ulozeni jesté
o 1/8 az 1/4 otaCky. Novou sviCku utahnéte po dosednuti svicky do ulozeni jesté o 1/2
otacky.

OZNAMENI

Povolena zapalovaci svicka se bude ohfivat v takové mife, pri které mize dojit k poskozeni

motoru. Prehrati zapalovaci svicky mize poskodit zavity v motoru.

6. Nasadte kloboucek zapalovaci svicky na zapalovaci svicku.
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3.4 Sveétlost ventilu

Kontrola svétlosti ventilu a jeji sefizeni musi byt
provedeno s vychladlym motorem. Tésnéni
Odmontujte kryt hlavy valce a nastavte pist do '/
horni uvrati uprostfed kompresni drahy (oba &
ventily budou uplné zaviené).

1. Odméfte svétlost mezi ramenem vahadla a
dfikem ventilu prostfednictvim sparoméru.
Nasavani: 0,10 + 0,15 mm.
Vyfuk: 0,15 + 0,20 mm.
Pro sefizeni svétlosti ventilu pfidrzte cep
ramena vahadla a povolte pojistnou matici
Cepu.

2. Otacejte Cepem ramena vahadla pro dosa-
Zeni uvedené svétlosti.

3. P¥idrzte ¢ep ramena vahadla a utahnéte po-
jistnou matici ¢epu.

4 Znovu zkontrolujte svétlost a dle potfeby ji
opét seridte.

5. Namontuijte kryt hlavy valce.
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3.5 Regulator
1. Povolte matici konzoly regulatoru a pohnéte konzolou pro uplné otevieni Skrtici klapky.

2. Pootocte rameno regulatoru doprava pro upliné zavreni (ve stejném sméru s uplné otevfe-
nou Skrtici klapkou) a utdhnéte matici.

3. Zkontrolujte rameno regulatoru a volny pohyb Skrtici klapky.
4. Nastartujte motor a nechte jej ohfat na béznou provozni teplotu. Pohnéte pakou pro dosa-

Zeni maximalnich otaéek motoru. Sefidte Sroub paky Skrtici klapky tak, aby paka Skrtici
klapky neprekracovala tuto polohu (nechte otacky na maximalni urovni).

Sroub se étvercovou hlavou Matice Hfidel ramena regulatoru  Rameno regulatoru

\ O

%‘ —
&)
~
\
>
o
-
Skrtici klapka Téhlo regulatoru Pruzina regulatoru Omezovaci Sroub
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3.6 Palivovy filtr

m VAROVANI

Benzin je mimofadné hoflavy a vybugny.  Phniciuzaver
Na pracovisti nekufte ani nepouzivejte ote-
vieny ohen. Palivovy filtr

1. Dukladné vypustte palivo z palivové nadrze
a odmontujte palivovou nadrz.

2. Odmontujte palivovou trubku a odmontujte
filtr z palivové nadrze.

3. Umyjte filtr rozpoustédlem a zkontrolujte,
zda neni poSkozené sitko. Nasadte na fil-
tr O-krouzek, provedte zpétnou montaz a
utdhnuti aplikaci utahovaciho momentu: 2
N-m. Na zaveér zkontrolujte, zda nedochazi
K Unikam. O-krouzek

Vystup
paliva

Palivova

Spinac paliva
trubka P P
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v

4.1 Kryt motoru

Demontaz / Zpétna montaz

Sroub: M6x20

Utahovaci moment:

(8~12) Nem

Sroub: M8x25

Utahovaci moment:
(27~30) Nem

Kryt motoru
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4.2 Palivova nadrz

Demontaz / Zpétna montaz

m VAROVANI

Pfed demontazi dikladné vy-
pustte palivovou nadrz a palivo-
vou trubku.

Vypary paliva nebo vylity benzin
se mohou vznitit.

Palivovy filtr

Kryt zadni nadrze

\

Uzaveér pro plnéni
oleje

=

Matice: M6, dva.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem

Nastavec plniciho
uzavéru

Uzavér palivové nadrze
Montéaz: Ujistéte se, ze vétraci otvor je Cisty
a neucpany. Dle potfeby jej vyfoukejte.

Sroub: M6x14 (4)
Utahovaci moment:

| (8~12) Nem

Palivova nadrz

Kapacita palivové nadrze: 3,0
|. Montaz: Pfed montazi di-
kladné odstrarite necistoty.
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4.3 Tlumié vyfuku
Demontaz / Zpétna montaz

Chranic tlumice vyfuku

Sroub: M6x14. 000
Utahovaci moment: 000000
(8~12) Nem. S g Sroub: M6x14 (4)

Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Y
ogo
@

N

Sroub: M6x10, &tyfi.

Télo tlumice vyfuku

Chrani¢ tlumice vyfuku
Montaz:

Zlehka klepnéte plastovym
kladivem kvuli odstranéni
necistot a poté provedte
montaz.

Matice desky: M8, dvé. ve
Utahovaci moment:
(27~30) Nem.

Podlozka tlumice
vyfuku

Matice vyfukového potrubi: M8, tfi.
Utahovaci moment: (27~30) Nem.
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4.4 Cisti¢ vzduchu

Demontaz / Zpétna montaz

| Kryt gisti€e vzduchu

Demontaz / Montaz

Pfi demontézi a montazi bude
Skrtici klapka oto¢ena a vypinac
palivového ventilu vypnut.

Trubka, odvzdus-
novac

Vypina¢ zastaveni motoru

Tahlo skrtici Vyvpl’naé zastaveni s
klicem

klapky

Sroub: M6, dva.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Paka Skrtici
klapky

Kabelova prichytka

Sedlo ¢isti¢e vzduchu

NOSIC, SKRTICi VENTIL

Matice: M4, dvé.
Utahovaci moment:
(1,5~3) Nem.
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4.5 Karburator

a. Demontaz / Zpétna montaz

m VAROVANI

Pfed demontazi povolte vypoustéci Sroub a vypustte karburator. Vypary paliva nebo
vylité palivo se mohou vznitit.

Paka regulatoru

Izola¢ni podlozka

Pruzina vynulovani skrtici ‘
klapky = 3 Montaz:

Vycistéte vnitfni prdchody a vstupni

otvor stlatenym vzduchem. Pfi montazi

vénujte pozornost sméru podlozky.

Tésnéni izolatoru

Tésnéni karburatoru

Tésnéni kolena ¢isti¢e vzduchu

Demontéaz: Paka regulatoru Montéaz: Provedte zpétnou
Provedte demontaz pruZiny , montaz

vynulovani, vytahnéte karbura- Stupinek po kontrole neporuseni

tor ven, kdyzZ je vystupek Skrtici a vénujte pozornost sméru
klapky vyrovnany s ¢arou paky,
a potéhnéte paku regulétoru do
polohy vypnuti.

Karburator
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b. Demontaz / Zpétna montaz

Poznamka: Pfed demontazi vycistéte karburator.

Pomocny proud

Montaz: Pfed montazi oCistéte
stlaéenym vzduchem O-krouzek a
mirné jej namazte.

O-krouzek

Komp. prvek vzduch.
Cerpadla

Potrubi startéru

Klipsa, dvé /

Hlavni tryska

Montaz:

Dukladné ocistéte stla-
¢enym vzduchem pied
demontazi.

z

ﬁ\w

Hlavni proud

Dukladné ocistéte stla-
c¢enym

vzduchem pfed demon-
tazi.

=

Palivova
trubka

Plovak

Po montézi zkontrolujte plynuly
pohyb.

Plovakova komo% ®
/@

Tésnéni
Vypoustéci Sroub

Télo karburatoru

Plovakovy ventil

Montaz:

Montaz provedte po kontrole
ulozeni plovaku, plovakového
ventilu a opotfebeni pruziny
plovakového ventilu.

v _HF

m\\\“i

ulozeni plovakového ventilu
plovakovy ventil

- @

OK  Vyména

Odpruzeny jehlovy ventil
O-krouzek palivové misky

Tésnéni

/ Montazni Sroub

Po montazi zkontrolujte
@\ unik paliva.
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C. Kontrola vysky plovaku

Umistéte karburator zpusobem zobrazenym
na obrazku. Odmérte vzdalenost mezi vrichem
plovaku a télem karburatoru, kdyz se plovak
zlehka dotyka plovakového ventilu.

| Standardni vy$ka | 13,7 mm

Pokud se hodnota vySky plovaku nenachazi v
uréeném rozmezi, vymeénte plovakovy ventil a
znovu zkontrolujte vysku plovaku.

Myti karburatoru

m VAROVANI

Aby se zabranilo zranéni, pfi pouziti stlace- Strana motoru
ného vzduchu prosim pouzivejte ochranné Vnéjsi priichod vzduchu
bryle nebo jiny ochranny prostfedek.

m UPOZORNENI

Nékteré chemicka rozpoustédla se vy-
znacuji silnou kausticitou, ktera by mohla
poskodit plastové ¢asti, jako O-krouzek
a sedlo plovakového ventilu. Prosim po-
zorné si prectéte navod k nadobé. Pokud
si nejste jisti, nepouzivejte toto rozpous-
tédlo pro myti karburatoru. Také maximal-
ni tlak vzduchu muze poskodit karbura-
tor. Proto pouZzivejte vhodny tlak pro myti
prachodu a usti trubky.

Smésovaci otvor

Pomocny otvor

Strana Cisti¢e vzduchu
Otvor vnéjsiho prlichodu vzduchu

1) Umyjte karburator Cisticim prostfedkem.
2) Stlatenym vzduchem s nizkym tlakem vy-
Cistéte prachod, vétraci otvor, otvor pomoc-

. . R e Pomocny
ného Sroubu, otvor pomocného proudu, Pomocny proud
otvor proudu pomocného vzduchu, otvor | proud Hiavni
proudu hlavniho vzduchu a pomocny otvor. Ulozeni hlavniho proudu proud

Poznamka:

Karburator je vybaven vnitinim prichodem a vnéjSimi otvory prichodu vzduchu. Pro vnéjsi
prlichozi otvor prochazi do misky na olej karburatoru, protoze vnitfni prichozi otvor vzduchu
je zavfeny. Pro vnitfni prlichozi otvor prochazi do misky na olej karburatoru, protoze vnéjsi
pruchozi otvor vzduchu je zavieny.
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4.6 Kryt motoru a drzak palivové nadrze

Demontaz / Zpétna montaz

Skrutka: M4x55 (2)

Drzak elektrické startovaci skrinky

Srouby: M6x14, tfi.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Srouby: M6x14, tfi.
Utahovaci moment:

(8~12) Nem.

Palivova trubka

Montaz: @

Pfed montazi zkontrolujte, zda se na

ni nevyskytuji praskliny nebo zda neni Matice: M6 \

zestarla. V pfipadé potteby ji vymérite. Utahovaci moment: - ]
(8~12) Nem. Gumovy kryt, ovla-

daci rukojet
Spina¢ paliva

Otoény ovladaé, palivovy spina¢ Sroub: Mdx18

Srouby: M6x14, &tyfi.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Drzak palivové nadrze 3
7€ Drzak palivové nadrze
| &
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4.7 Rameno regulatoru a montazni celek ovladani skrtici klapky

Demontaz / Zpétna montaz

Pruzina regulatoru

Montaz: Sroub: M4x10
Umistéte dlouhou koncovou
¢ast haku na ovladaci paku.

Rameno regulatoru o .
Vypina¢ zastaveni

motoru
Matice: M6
Pruzina vynulovani

Skrtici klapky MY | Sroub: M6x10, dva
Montaz: Utahovaci moment:
Vlozte dlouhou (8~12) Nem.

koncovou ¢ast haku
na paku.
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4.8 Startovaci lanko se zpétnym navijenim

a. Demontaz / Zpétna montaz

VAROVANI
Nasadte si ochranné rukavice a ochranné bryle.
PFi demontazi nenechte ven pruzinu.

Startovaci lanko se zpétnym navijenim

Zpétna montaz:

Pfed instalaci odstrarite necis-
toty a ulomky.

Smér instalace Ize zménit zmé-
nou pfislusnych poloh otvord v
pouzdre startovaciho lanka se
zpétnym navijenim.

Sroub: M6x12, &tyfi.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Sefizovaci roub Klipsa Pruzina startéru

Vedeni racny Startovaci lanko se

zpétnym navijenim

Racna

Zpétna montaz;

pred instalaci provedte kontrolu, .
abyste se ujistili, Ze se na raéné nevy: Vravt!'la
skytuje Zadna trhlina nebo otér. pruzina

Civka startéru

Lanko

Zpétna montaz:

pred instalaci provedte kontrolu,
abyste se ujistili, Ze se na lanku nevy-
skytuje 7adnd trhlina nebo ofér.

4-11
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b. Montazni celek startovaciho lanka se zpétnym navijenim

m VAROVANI

Nasad'te si ochranné rukavice a ochranné
bryle.
PFi demontazi nenechte ven pruzinu.

Vlozte hak na vnéjsi strnu pruziny posuvu do otvoru
startéru.

Provlecte lanko otvorem kole¢ka startéru a uvazte
konec lana (znazornény na obrazku), navirite lanko
na civku ve sméru vyzna¢eném Sipkou, pfi¢emz by
mélo venku z kole¢ka startéru zlstat pfiblizné 30
cm.

Poznamka: Ujistéte se, Ze zbyvajicich pfiblizné 30
cm lanka se nachazi venku z kole¢ka startéru.

Namontuijte kole¢ko startéru na civku startéru, vioz-
te hak na vnitfni stranu pruziny posuvu do konvexni
polohy podnosu startéru.

Uchopte rukojet startovaciho lanka a predtoc¢te dvé
otacky kolecCka startéru ve sméru Sipky.

Hacek

Pruzina posuvu

Kolecko startéru

Lanko Poutko

Kolecko startéru Hacek pruziny

Podnos
startér




Cast 4 - Demontaz a servis

Provleéte lanko startéru podnosem startéru v soula-
du se znazornénim na obrazku.

m VAROVANI

Nenechte koleCko startéru vyijit z podnosu startéru,
protoze v opacném pfipadé pruzina vylithe ven a
mohla by zranit osoby.

Provedte montaz zapadky a pruziny spojky spolu na
kolecCko startéru; utahnéte Sroub Sroubu.

Vickrat potahnéte lanko startéru, abyste se ujistili, ze
zapadka se pohybuje spravné.

"
Klipsa =gy

%_‘,.Zépadka
=

Pruzina
spojky
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4.9 Setrvacnik, zapalovaci civka

a. Demontaz / Zpétna montaz

Typ startéru motoru:
Nastartujte motor a odméfte vykon
motoru; pokud se hodnota vykonu ne-
nachazi v kontrolnim rozmezi udrzby,
provedte demontaz.

USA EU
Startovach |15y, 230V
napeti _
Startovaci  |800 (ot./ |800 (ot./ ||Sroub:M6x30, dva.
Ly . . Utahovaci moment:
otacky min) min) (8~12) Nem.

Kotoucové pero

Po provedeni
montaze se ujis-

Cové pero stale
ve svém slotu na
klikovém htideli.

téte, Ze je kotou- !‘/’ '

4 '\:fg_'g

Zapalovaci
svicka

Vysokonapétovy

kabel

Montaz:

vymérite.

Zkontrolujte prasklou
nebo poskozenou
izolaci a dle potfeby ji

Zapalovaci civka

Chladici ventilator 6x25 mm (2)

T
(%

Setrvacnik

<Startovani motoru>

* Pfed demontazi setrva¢niku od-
montujte zapalovaci civku.

* Neklepejte do setrvaéniku kladi-
vem. Demontaz provedte prostied-
nictvim specidlniho nafadi.

Tahad setrvacniku

Zpétna montaz: Odmastéte sténu
kuZzele klikového hfidele a otvor se-
trvaéniku a poté provedte montaz.

Sroub: M6x30, dva.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.

Omezovaci deska

"® palivového potrubi

Vystraha: Pfi provadéni servisu da-
vejte pozor, aby nedoslo k poskozeni
lopatek ventilatoru.

Zpétna montaz: Provedte montaz
ventilatoru, vyrovnejte ¢tyfi oka na
zadni strané ventilatoru s malymi
otvory v setrvacniku.

(oS )
@)

Sestihranna matice
M14 pfiruby

80+90 Nem (Aplikujte ole;
motoru na zavit.) Demontaz
/ Zpétna montaz: Vlozte
Sroubovak nebo jiné naradi
do otvoru femenice starté-
ru, aby se zabranilo otaéeni
setrvacniku.

S
A

Remenice startéru

niku.

Provedte montaz a vyrovnejte oka na misce
startéru s malymi otvory uprostred setrvac-
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b. Sefizeni mezery zapalovaci civky

PFi zpétné montazi zapalovaci civky sefidte mezeru

zapalovaci civky.

1) Mirné utdhnéte montazni Sroub zapalovaci civky.

2) Vlozte sparomér nebo kus papiru se stejnou
tloustkou mezi setrva¢nik a civku, a to znazorné-
nym zpusobem.

3) Rukou zatlacte civku o setrvacnik a utahnéte dva
Srouby.

| Mezera zapalovaci civky 0,4 0,2 mm

Oznameni

Sefidte oba konce civky na stejnou mezeru.

Pfi sefizovani zabrante zmagnetizovani ¢asti setr-
vacniku.

Kontrola

Zapalovaci civka:

<Primarni civka>

Privedte svorku testeru a svorku vodi¢e do styku se
zeleznym jadrem civky a odmérfte odpor primarni
Civky.

Odpor primarni civky 0,8+1,0Q

<Sekundarni civka>

Privedte svorku testeru a vysokonapétové vedeni
klobou€ku odmontované zapalovaci svi¢ky do sty-
ku s zeleznym lankem a odméfte odpor sekundarni
Civky.

|Odporsekundérn|'civky | 5,9+7,1 kQ |

Oznameni

Zapalovaci civka

Setrvaénik

0.4+0. 2mm

Pokud klobouc¢ek zapalovaci svicky nebyl odlozen, vysledkem bude nespravné precteni.

4-15
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C. Kloboucek zapalovaci svicky

Privedte tester do styku se dvéma koncovymi ¢ast-
mi klobou¢ku zapalovaci svicky a odmérte odpor
klobouCku zapalovaci svicky.

| Odpor 7,5+12,5kQ

Pokud ma odpor hodnotu mimo uréeného rozmezi,
vymeénte zapalovaci svicku.

Kloboudek zapalovaci svicky

Sefizeni

Sefizeni je vyzadovano pouze v pfipadé, ze byl setrvaénik nebo zapalovaci civka demonto-

van/a.

1. Povolte montazni Srouby zapalovaci civky.

2. Vlozte sparomér nebo kus papiru vhodné tloustky mezi zapalovaci civku a setrvacnik; obé
mezery musi byt sefizeny sou€asné. Pfi sefizovani vzduchové mezery zabrarite zmagne-
tizovani.

3. Razné zatlacte zapalovaci civku smérem k setrva¢niku a utahnéte montazni Srouby.

Uréena 0,20+0,60 mm
svétlost (0,008+0,020 in)
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4.10 Hlava a ventily valce

Demontaz / Zpétna montaz

Zapalovaci svicka

Sroub: M6x14, &tyfi. Zpétna montaz:
Utahovaci moment: Pfed instalaci vyCistéte a
(8~12) Nem. sefidte zapalovaci sviéku.
Podlozka valce

Podlozka krytu
hlavy valce

Kolik (2)

Kryt hlavy valce Hlava valce
Sroub: M8x60, &tyFi * Pfed montazi odstrarite nanosy
: ’ ’ uhliku ze spalovaci komory a zkont-
rolujte sedlo ventilu.

Utahovaci moment: (32~35) ¢ Po montazi odmeéite tlak valce.
Nem.
DemontaZ/Instalace: Povolte a
utahnéte na kFiz prostfednic- Kryt

tvim 2-3 krokd.

Sroub: M6x8, dva.
Utahovaci moment:
(8~12) Nem.
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Demontaz / Zpétna montaz

Klec pruziny ventilu (2)

vaci komory.

Demontaz: Zatlagte klec pruziny ventilu a
pohnéte kleci k malému otvoru, tak, aby
dfik ventilu sklouzl do malého otvoru.

Klec vyfukového ventilu se vyznacuje draz-
kou vétsi nez klec nasavaciho ventilu, aby
mohl pfijmout otoény polohova¢ ventilu.

Vystraha: neprovadéjte demontaz pruziny
ventilu, pokud kryt valce neni odmontovany
nebo pokud dfik ventilu spadne do spalo-

Otacedlo ventilu (2)
Ujistéte se o jeho mon-
tazi. Kdyz je motor v
¢innosti s nepfipojenym
otacedlem, ventil spadne
do valce.

@

®
} ®

Sefizovaci matice
(2)

Pojistna matice (2)
1

Utahovaci moment: 10 Nem.

Pruzina ventilu (2)

Sefizovaci Srouby ventilu (2)

TESNENI, VEDENI

Deska vedeni ty¢e

Vyfukovy ventil:

Montaz:

Pfed demontazi zkontrolujte sténu
kuzelu vyfukového ventilu z hlediska
piitomnosti tfisek nebo nadmérného
mnozstvi uhlikovych nanosd.

Hlava valce

Nasavaci ventil

Montaz:

Nezaménte vzdjemné vyfukové
ventily s nasavacimi.

Utahovaci moment: 27 Nem.

Pistova ty¢ (2)
Montaz:
Zkontrolujte dvé koncové

Vahadlo (2)

Montaz:

Pfed montazi zkontrolujte
kontaktni sténu vahadla se
sefizovaci matici a tahlem z
hlediska opotiebeni.

Casti pistoveé tyCe z hledis-
ka opotfebeni a vyrovnani.
Ujistéte se, ze dvé koncové
Casti pistové tyce uplné
dosednou na zdvihadlo a
ulozeni vahadla.
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Volna délka pruziny ventilu
Odméfte volnou délku pruzin ventilu.

Standardni hodnota Servisni limit

30,5 mm 29,5 mm
Vymérite pruzinu, pokud je kratSi, nez je servisni limit.

Sitka sedla ventilu

Odstrante nanosy uhliku ze spalovaci komory. Zkon-
trolujte sedla ventilu z hlediska jamkové koroze nebo
jiného poskozeni. Odmétrte Sitku sedla ventilu.

Standardni hodnota Servisni limit

0,8 mm 2,0 mm
Kdyz je Sitka sedla ventilu pod standardni hodnotou,
nebo kdyz je nad servisnim limitem, provedte repaso-
vani sedla ventilu.

Hlava valce

Odstrarite nanosy uhliku ze spalovaci komory. O¢istéte
kterykoli tésnici material z povrchu hlavy valce.
Zkontrolujte otvor zapalovaci svi¢ky a plochy ventill z
hlediska prasklin. Zkontrolujte hlavu ventilu z hlediska
vyskytu zakfiveni pomoci pravitka a sparoméru v sou-
ladu se znazornénim.

| Servisni limit 0,10 mm |

Vnéjsi pramér diiku ventilu SPAROMER i\%
Zkontrolujte kazdy ventil z hlediska nepravidelnosti stény, ohvbu

nebo neobvyklého opotfebeni dfiku. V pfipadé potre-
by provedte vyménu ventilu. Odméfte a zaznamenejte
vnéjsi primeér dfiku kazdého ventilu.
Standardni hodnota |  Servisni limit
NAS. 5,480 mm 5,318 mm
VYF. 5,440 mm 5,275 mm

Vymeénite ventily, pokud je jejich vnéjsi pramér mensi,
nez je servisni limit.

Vnitfni pramér vedeni ventilu

Pfed méfenim rozsifte vedeni vyfukového ventilu kvali
odstranéni uhlikovych nanosu.

Odmeétfte a zaznamenejte vnitini primér vedeni kazdé-

- 1)
Vystruznik

ho ventilu.
Standardni hodnota Servisni limit
5,500 mm 5,572 mm
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Svétlost drik-vedeni

Odectéte vnéjsi prlimér dfiku kazdého ventilu od
vnitfniho priméru odpovidajiciho vedeni pro ziskani
svétlosti vedeni-dfik.

Standardni hodnota Servisni limit
NAS. 0,02+0,044 mm 0,10 mm

VYF. | 0,06:0,087 mm 0,12 mm
Pokud svétlost dfik-vedeni pfekroc¢i servisni limit, ur-
Cete, zda nové vedeni se standardnimi rozméry pfi-
nese svétlost do toleranéniho rozmezi. V takovém pfipadé v pfipadé potfeby vyménte vedeni
(nebo hlavu valce) a provedte jeji vystruzeni, aby licovala. Pokud svétlost dfik-vedeni pfekro-
Ci servisni limit s novymi vedenimi, vymérnte takeé ventily.

PFi kazdé vyméné vedeni ventilu provedte repasovani sedla ventilu.

Servis hlavy valce

Vyména vyfukového ventilu VEDENI VYFUKOVEHO VENTILU

Vedeni nasavaciho ventilu neni vyménitelné. Kdyz je
vedeni nasavaciho ventilu opotfebené nad servisni
limit,

vymeénte hlavu valce.

1. zmrazte vedeni vyfukového ventilu uréeného na
vymeénu v mrazicim prostoru chladnic¢ky pfiblizné
na dobu jedné hodiny.

2. pouzijte plotynku nebo pec na rovhomérny ohrev
hlavy valce na 150 °C (330 °F).

Zkontrolujte teplotu prostfednictvim ty€inky in-
dikujici teplotu (dostupné v prodejnach svarec-
skych potreb) nebo ekvivalentniho zafizeni.
PouZivejte ochranné rukavice, aby se zabranilo
popaleninam pfi manipulaci s ohfatou hlavou val-
ce.

Oznameni
Nepouzivejte hofak pro ohfev hlavy valce; mohlo
by dojit k zakFfiveni hlavy valce.
Nedovolte, aby se hlava ohfala na teplotu vyssi
nez 150 °C (330 °F); ze sedel ventilu se maze
uvolnit nadmeérné teplo. o ,
3. odmontuijte hlavu ventilu ohfatou na plotniéce a KLIPSA VEDENI VYFUKOVEHO VENTILU
podlozte ji dfevénymi bloky. Vyvedte vedeni vy- | | " OVLADAC VE-
fukového ventilu z hlavy na strané spalovaci ko- pam ALY
mory.

DENI VENTILU

Oznameni

PFi vyvadéni vedeni ventilu ven davejte pozor, aby

nedoslo k poskozeni hlavy.

4. vyjméte vedeni noveho vyfukového ventilu z
chladnicky.
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5. nainstalujte vedeni nového ventilu ze strany pruziny ventilu hlavy valce. Odvedte vedeni ven-
tilu, dokud klipsa nabude uplné uloZzena zobrazenym zptisobem.
6. po instalaci zkontrolujte, zda vedeni ventilu neni poskozeno. Vymérite vedeni, je-li poSkozeno.

Vystruzeni vedeni vyfukového ventilu

Pro dosazeni optimalnich vysledkl se pfed vystruze-
nim vyfukového ventilu ujistéte, Ze hlava valce ma
pokojovou teplotu.

1.
2.

pokryijte vystruznik a vedeni ventilu fezacim olejem.
otacejte vystruznikem ve sméru hodinovych ruci-
cek prostrednictvim vedeni na celé délce vystruz-
niku.

pokracéuijte v otac¢eni vystruzniku ve sméru hodino-
vych rucic¢ek pfi jeho odstranovani z vedeni ventilu.
ddkladné vycistéte hlavu valce kvili odstranéni
zbytku z fezani.

zkontrolujte vyvrt vedeni ventilu; mél by byt rovny,
okrouhly a vystfedény ve vedeni ventilu. Viozte
ventil a zkontrolujte ¢innost. Pokud ventil nepracuje
plynule, divodem by mohlo byt ohnuti, ke kterému
dosSlo béhem instalace. Vymeérite vedeni ventilu,
pokud je ohnuté nebo poskozené.

zkontrolujte svétlost dfik ventilu - vedeni ventilu.

Repasovani sedla ventilu

1.

2.

dukladné vycistéte spalovaci komory a sedla venti-
|G kvali odstranéni uhlikovych nanosu.

aplikujte lehkou vrstvu berlinské modfi nebo vyma-
zatelného oznacovaciho inkoustu do stén ventilu.
vloZte ventil a poté jej zvednéte a pfichytte jej za-
vieny o sedlo ventilu, a to opakované. Ujistéte se,
Ze ventil se neotaci v ulozeni. Pfenesena oznaco-
vaci slouéenina zobrazi kteroukoli plochu sedla,
ktera neni souosa.

s pouzitim 45° fezaCe odstrarte dostatek materialu
pro vytvoreni plynulého souosého sedla. Postupuj-
te v souladu s pokyny od vyrobce fezace ulozeni.
Rezagem otadejte ve sméru hodinovych rugiéek a
nikdy ne proti sméru hodinovych ruci¢ek. Pokracuj-
te v otaceni fezace pfi jeho zvedani ze sedla ven-
tilu.

s pouzitim 30°-32° a 60° fezae pro omezeni a
sefizeni upravte sedlo ventilu tak, aby se dotykalo
stfedu stény ventilu. 30°-32° feza¢ odstrani materi-
al z horni hrany. 60° feza¢€ odstrani material z dolni
hrany. Ujistéte se, Ze Sitka hotového sedla ventilu
odpovida uréenym hodnotam.

VYSTRUZNIK VE-
DENI VENTILU
5,5 mm

PRILIS VELKY KONTAKT

T

PRILIS MALY KONTAKT

S X
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Sitka sedla ventilu

Standardni hodnota Servisni limit
0,8 mm (0,03 in) 2,0 mm (0,08)

1. zlehka projdéte 45° fezaCem kvuli odstranéni ja-
kychkoli moznych otfepl z hran sedla.

2. po obnoveni povrchu sedla provedte kontrolu
rovhomeérnosti sedla ventilu.

3. aplikujte lehkou vrstvu berlinské modfi nebo vy-
mazatelného oznacovaciho inkoustu do stén ventilu.

4. vlozte ventily a poté je zvednéte a pfichytte je za-
viené o sedlo ventilu, a to opakované. Ujistéte se,
Ze se ventil neotadi v ulozeni. Povrch ulozeni, jak RUCNI NASTROJ
ukazuje pfenesena oznacovaci sloucenina, musi \F;ESTLICSOVAN'
byt v dobrém kontaktu.

Oznameni

Aby se zabranilo vaznému poskozeni, pfed zpétnou
montazi,

odstrante veskerou lapovaci slouceninu z hlavy.

5. po zpétné montazi zkontrolujte svétlost ventilu.
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4.11 Klikovy hridel / pist / vackovy hridel

Demontaz / zpétna montaz

Tésnéni vika klikové
skfiné
Viko klikové skfiné
Tésnéni rotacniho po- Uzaveér pro
pInéni oleje

hybu 25x41,25x6 mm
i

Sroub: M8x32, sedm.
Utahovaci moment:
(27~30) Nem.

Kulickové lozisko
6205 (2)

Drik ventilu

Montéaz:
Namontujte vacku bezpro-
stfedné po montazi zdvi-

Klikovy hfidel

Montéz:

Provedte vloZeni, dokud

se lozisko nebude dotykat
klikového hfidele; davejte
pfitom pozor, aby nedoslo k

poskozeni olejového t&snéni. Sroub ojnice (2)

Casovaci
ustroji

Utahovaci moment: (13~15) Nem.

Hnaci kolo
regulatoru

ryt ojnice

Montéz:

Pfi montazi nasméruijte I1zici
pro postfikovani olejem na
vacCku a vyrovnejte ojnici s
konvexni ¢asti vika.

Montézni celek regu-

/ latoru
A (& ;
& f(- =97,

/\ //md‘[‘;' ,@)
U‘ o

&

@

hadla.
Vackovy hridel Sroub pro
Po montazi klikové- WYROUS™  Kiikova skiffi gt
1 i oleje (2) :
ho hridele vyrovnejte Tésnéni rotaéniho
Casovaci znacku na pohybu
vackovém hfideli Pist 25x41,25x6 mm
kvuli kontrole. Montaz-
Umistéte trojuhel-
nikovou zna¢ku
obracenou k
otvoru pistové ty¢e
Kontrolni znac¢ka v tvarovce. Strana otvoru pistové tyCe
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Lozisko klikového hridele

Montaz:
Namontuijte lozisko dovnitf pomoci nasledujiciho na-
fadi po aplikaci oleje motoru.
Montazni paka
Naradi pro montaz vnéjsi klece 52x55 mm Naradi
pro montaz pomocného zafrizeni

Ozubené kolo na klikovém hrideli
Demontaz:

Vyznacte Caru na klikovem hfideli a ¢asovacim
ustroji. Nastavte stahovaci desku loZiska, dostupnou
v bézném prodeji, na dolni ¢ast hnaciho kola regu-
latoru a odmontujte klikovy hfidel a ¢asovaci ustroji
prostfednictvim rué¢niho kompresoru. Stejnym zp(-
sobem provedte demontaz ¢asovaciho ustroji regu-
latoru.

Montaz:

Casovaci Ustroji

S pouzitim starého ozubeného kola jako vztazné
soucasti vyznacte znacku ve stejné poloze nového
ozubeného kola. S pouzitim hydraulického lisu, paky
a vnitfniho narfadi pro montaz klece (viz zobrazené
specialni naradi) zalisujte ozubené kolo na klikovy
hfidel po vyrovnani znacky starého a nového ozube-
ného kola.

Hnaci kolo regulatoru

S pouzitim hydraulického lisu, paky a vnitfniho nara-
di pro montaz klece (specialni naradi) zalisujte hnaci
kolo do nového regulatoru.

Naradi pro
montaz
Paka ] vnéjsi klece

{
N T

Naradi pro montaz pomocného zafizeni

Paka

Naradi pro
montaz
vnitfni

klece

Paka

Naradi pro
montaz
vnitini
klece
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Demontaz / zpétna montaz

Ojnice pistu

Montéaz:
. .| *Pfimontazi umistéte znacku pistni-
Prvni Prvni krousek Sipka otaCeni | ho krouzku obracenou nahoru. ]
krou- pistu * Neprovedte chybnou montaz horni-
sek Otevfeny druhy krouzek ho krouZku a druhého krouzku.

* Po montazi se ujistéte, ze pist se
muze volné pohybovat.

* Natocte otvor pistu k otvoru ¢epu
pistu pod uhlem 120 stupnd.

T )=—Druhy krouzek
f . T=-=—Olejové krouzky
3 " Olejové krouzk
Otvor prvniho krouzku g elove krouzky
D-) Ojnice
Ojnice
— - - — Montaz:
Upgzorn(ven|: Prym a druhy krouzek jsou Pfi montazi umistéte dlouhy konec
vzajemné natoCeny o 150°~210°. ojnice zacileny na trojuhelnikovou
znacku.

Upozornéni: Stiraci krouzky jsou nato¢eny pod
uhlem 150°~ 210° od olejového krouzku.

Pata ojnice

Klipsa pistového ¢epu

(2)

Lzice pro odstfikovani oleje

Montaz:
Umistéte jeden konec do slotu pistu,
upnéte druhy konec prostiednictvim
klesti s ostrymi hroty a natocte do
slotu. Nenechavejte otvor klipsy

s Upozornéni:
Pistovy &ep O !_il'ce pro odgtfikovénl’ gleje
je nasmérovana ve smeéru
Sipky otaceni pistu

zacileny na slot pistového ¢epu.

Upozornéni: Sipka otadeni pistu musi

_ - byt zacilena na zdvihadlo ventilu.
Klipsa
Vyiez
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Casovaci Gstroji

Demontaz:

1. narysujte ¢aru na klikovém hrideli a zubu ¢asova-
ciho ustroji v souladu se zobrazenim.

2. pouzijte hydraulicky lis a stahovaci deskou loZis-
ka, dostupnou v béZzném prodeji, odmontujte ¢a-
sovaci ustroji. Zpétna montaz:

1. s pouzitim starého ozubeného kola jako vztazné
soucasti narysujte ¢aru ve stejné poloze zubu
nového ¢asovaciho ustroji.

2. s pouzitim hydraulického lisu a specialniho nafa-

ZNACKY

di zalisujte Casovaci ustroji tak, aby bylo vyrovnano s narysovanymi znackami.

Oznameni

Nerysujte zna¢ky hluboko do klikového hfidele. V opacném pfipadé by mohlo dochazet k

prosakovani oleje pres olejové tésnéni.

Kontrola

Vile loziska klikové skfiné

1. vycCistéte loZisko v rozpoustédle a osuste je;.

2. rukou natocte lozisko a zkontrolujte vuli. Lozisko
vymérnte, kdyZ je hluéné nebo v pfipadé nadmér-
né vule.

Vnéjsi pramér pistového ¢epu

Model Standardni Servisni limit
hodnota
LC165F(D)S 13,0 mm 12,954 mm
LC170F(D)S 18,0 mm 17,954 mm

ﬁ._VULE

—————r

E®3

 S——

=2_VULE
T_

RADIALNI
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Vnitfni pramér valce
Odmeétte tfi body na osy ,X“ a ,Y* hfidele

a poznacte si vnitfni priimér valce (hfidel ,.X“ je svisly
vuci klikové skfini a hiidel ,Y*“ je rovnobézny s kliko-
vym hfidelem).

Maximalni na¢tenou hodnotu povazujte za opotre-
beni a zaspicaténi valce.

Model Standardni Servisni limit
hodnota

LC165FDS. 65,0 mm 65,165 mm
LC170FDS. 70,0 mm 70,165 mm

Vnéjsi priimér obruby pistu
Odmeétfte a poznacte vnéjSi pramér obruby pistu pfi
10 mm od maximalni obruby pistu dolni strany pod
uhlem 90° vugi otvoru pistového ¢epu.

Model Standardni | Servisni limit
hodnota
LC165F(D)S | 64,985 mm 64,845 mm
LC170F(D)S | 69,985 mm 69,845 mm

Svétlost pist-valec
Standardni hodnota Servisni limit
0,015+0,050 mm 0,120 mm

Svétlost na strané pistniho krouzku
Standardni hod- | Servisni limit
nota
Horni/druhy/ | 0,015+0,045 mm | 0,15 mm
Olej

Sitka pistniho krouzku

Model Standardni | Servisni limit
hodnota
Horni/druhy | LC165F(D)S 1,5 mm 1,37 mm
Horni/druhy | LC170F(D)S 1,2 mm 1,07 mm
Koncova mezera pistniho krouzku ©
Dily Standardni | Servisni limit
hodnota

Horni/druhy 0,2+0,4 mm 1,0 mm

Pfed méfenim koncové mezery pouzijte horni ¢ast pistu pro
umisténi krouzku tak, aby nebyl vzty¢eny ve vyvrtu valce.

4-27
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Vnitfni pramér pistového ¢epu

Model Standardni Servisni limit
hodnota

LC165F(D)S | 13,002mm | 13,048 mm

LC170F(D)S 18,002 mm 18,048 mm

Mezera pistovy ¢ep - otvor pistu

Standardni hodnota Servisni limit
0,002+0,014 mm 0,06 mm
Vnitfni pramér oka ojnice
Model Standardni Servisni limit
hodnota
LC165F(D)S 13,005 mm 13,07 mm
LC170F(D)S | 18,002 mm 18,07 mm
Vnitfni pramér paty ojnice
PUvodni velikost
Standardni hodnota Servisni limit
30,22 mm 30,246 mm

Vnéjsi pramér ¢epu klikového hridele

Standardni hodnota

Servisni limit

30,16

30,1
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Axialni svétlost paty ojnice
Standardni hodnota Servisni limit
0,10+0,70 mm 1,1 mm

Svétlost oleje paty ojnice (radialni)

1) Ocistéte vSechen olej z hrdla Eepu klikového hfi-
dele a z vnitfni strany.

2) Umistéte kus plastového meéficiho zafizeni na
hrdlo ¢epu klikoveho hfidele, namontujte ojnici a
utahnéte Srouby na uréeny utahovaci moment.
Utahovaci moment Sroubu: 14 N-m.

m UPOZORNENI

Neotacejte klikovym hfidelem béhem utaho-
vani Sroubu ojnice.

3) Odmontujte ojnici a odmérte plastové méfici za-
fizeni.

Standardni hodnota Servisni limit
0,040+0,063 mm 0,12 mm

4) Kdyz svétlost pfesahuje servisni limit, vyménte
ojnici a znovu zkontrolujte svétlost.

Pokud po pouZziti nové ojnice svétlost stale pfesahu-

je servisni limit, provedte lapovani hrdla epu a pou-

Zijte ojnici nizsi, nez je standardni hodnota.

Vyska vacky klikové skfiné

Standardni hodnota Servisni limit
Vymeénu provedte
NAS. 27,70 mm pfi hodnoté mensi

nez 27,45 mm.
Vyménu provedte
VYF. 27,75 mm pfi hodnoté mensi
nez 27,50 mm.

14 N-m
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Vnéjsi pramér klikového hfidele

Standardni hodnota Servisni limit
13,984 mm 13,916 mm

Vnitini primér napravy klikového htidele

Standardni hodnota Servisni limit
14,0 mm 14,048 mm
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4.12 Regulator

Demontaz / zpétna montaz

Nylonové kolo regulatoru
Montaz:

* Pfed montazi zkontrolujte, zda
ozubené kolo neni opotfebovano a
poskozeno.

¢ Pfed montazi klikového hfidele
zkontrolujte, zda byl setrvaénik
regulatoru smontovan.

Bézec regulatoru

pohyb.

Oddélte setrvacnik regula-
toru a pfipevnéte jej dovnitf.
Poté zkontrolujte plynuly

Zavlacka

Montaz:

* Po montazi ramena regulatoru
okamZité nasadte zavlacku a pohy-
bujte ramenem regulatoru vici béZci
regulatoru.

* Vlozte rovnou stranu zavlacky do
drazky ramena regulatoru.

Klipsa:
Montaz: Pevné
prichytte do drazky

Cep regulatoru

hridele.

(2

Setrvacnik regulatoru
Montaz: Zkontrolujte volné
otaceni setrvaéniku.

Rameno regulatoru

Podlozka

taz do skfiné.

Montaz: Provedte mon-




